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FAZA 2

MES A

PRODUCER OF SPECIAL ALLOYS SINCE 1975

TURNARE PRINTR-UN SINGUR CANAL (TUA)

PREGATIREA CHIUVETEI S| PREINCALZIREA

CHIUVETA: indiferent daca se foloseste expansiune libera sau controlata, se obtin aceleasi rezul-
tate, adica nu sunt contraindicatii in succesul turnarii cu o singura tija.

PREINCALZIRE: Temperatura maxim& recomandata 850 ° (se recomandé introducerea creuzetu-
lui cu aliaj in cuptor), timpul de mentinere a temperaturii este foarte important

TURNARE NORMALA (fira overcast) 30 de minute pentru ringul nr. 3 - 45 de minute pentru ringul nr. 6
TURNARE CU OVERCASTING 60 de minute pentru ringul nr. 3 - 90 de minute pentru ringul nr. 6
Sa deschidem o mica paranteza pentru cei care folosesc masa de ambalat rapida, recomandarea
este sa nu asteptati mai mult de 20 de minute de la inceputul malaxaruii pentru a introduce chiuveta

in cuptorul de preincalzire.

CONTROLUL EXPANSIUNII

Cea mai importanta faza pentru obtinerea unui produs excelent turnat prin sistema unui singur ca-
nal, este cu siguranta DISPOZITIVUL DE STABILIZARE(prevenirea expansiunii), care nu este al-

tceva decét o freza fara varful sau si pozitionata in partea cea mai distala a celor doua semiarcade.




Este important ca dispozitivul de stabilizare sa fie realizat dintr-un material non-calcinabil, dar sa fie
facut dintr-un material rigid si stabil la fel ca wolframul.

APLICAREA CANALULUI DE TURNARE sau mai bine numit in cazul nostru REZERVOR
Este foarte important sa pozitionati partea rezervorului (burta geamandurii) la 8 mm fata de

model, pentru spatierea geamandurii putem folosi o tija subtire cu un diametru de 3mm.

Aplicati tija, de preferat pe marginea incizala a elementului stalp, daca nu exista poate fi plasat si
pe un element intermediar. in ambele cazuri in vecinatatea centrului lucrarii.
Este important s& pozitionati modelul la o inclinare de 45 de grade fata de plan.

RADIATORI $I VENTILATII
in partea cea mai distala, puneti niste tije de 2,5mm care se sprijina direct pe con.

Este posibila utilizarea radiatoarelor in partile mai groase si a firelor mici de ceara in partile mai subtjri.



FAZA 3

TURNARE

TIPURI DE TURNARE

TURNARE CU FLACARA DESCHSA: pentru cei care folosesc flacara este recomandabil sa se utili-
zeze un amestec de gaz propan si oxigen (gaz propan 1bar / oxigen 2,5bar)

TURNARE PRIN INDUCTIE SAU SUB PRESIUNE: respectati indicatiile instructiunilor de folosire ale
aliajului si setati temperatura corecta de turnare.

Lucrarile si protocolul efectuate de T.D. Adriano Richelli
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